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O FIRMIE
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Centrum Elektroniki Stosowanej „CES” Sp. z o.o. powstało w 1992 roku w Krakowie. 
Założycielami firmy są inżynierowie, którzy uczestniczyli w opracowywaniu, pod koniec 
lat 80-tych, pierwszych polskich tranzystorowych przetwornic częstotliwości. Bazując 
na swej szerokiej wiedzy powołali do życia spółkę, zajmującą się urządzeniami 
energoelektronicznymi.
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CES >25 lat doświadczenia:
➢ 100 instalacji kogeneracji w Polsce
➢ 156 agregatów kogeneracyjnych

Przemysł:, MLEKOVITA, POLMLEK, 
SIEDLCE, VANPUR, EKOLAND, TYMBARK , 
Grupa HAJDUK.

PRZYKŁADOWE REALIZACJE
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WYKONAWSTWO „GW”

Realizacja „pod klucz”

Finansowanie inwestycji

 



SYSTEMY KOGENERACYJNE
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System kogeneracyjny (własna elektrociepłownia ) wyposażona w silnik spalinowy, 
zasilany paliwem gazowym. 

PRĄD CIEPŁO                 CHŁÓD            PARA
+            +                    +

Gaz ziemny
Paliwo gazowe

REDUKCJA KOSZTÓW ENERGII > 50%
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REDUKCJA KOSZTÓW ENERGII

PRĄD CIEPŁO                 CHŁÓD            PARA
+            +                    +

Paliwa gazowe –  Ustawa kogeneracyjna – 15 lat systemy wsparcia produkcji
 energii z paliwa gazowego przy sprawności > 75%

Premia Gwarantowana

Koszt wytwarzania energii

z paliwa gazowego



Premie kogeneracyjne

Premia gwarantowana < 1MWe

 w roku 2026 wynosi 143  zł/MWh

w roku 2025 wynosi 133 zł/MWh

Warunek: uzyskanie promesy koncesji 
przed rozpoczęciem inwestycji

Art.5 Okres wsparcia dla energii elektrycznej wytworzonej w wysokosprawnej 
kogeneracji wynosi 15 lat (jednak nie dłużej niż do dnia 31 grudnia 2048 r.) 

W roku 2025 przychód  tytułu premii gwarantowanej: 

    8000 MWh x 143  zł/MWh = ok. 1,14 mln PLN 
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GAZ ZIEMNY
Agregat zużycie gazu = ok. 2,4 MW /h

Koszt zakupu gazu:
215zł/MWh *2,4MWh = ok. 515 zł /h

TARYFA - B23
Koszt energii 510 zł/MWh
Koszt dystrybucji 170ł/MWh

Średnia ważona 680 zł/MWh

TARYFA - GAZ
Koszt zakupu paliwa gazowego  
180zł/MWh
Koszt dystrybucji 35 zł/MWh

Średnia ważona 215 zł/MWh

Koszt wytwarzania energii z paliwa gazowego

Kogeneracja o mocy elektrycznej 1,0MWe

Koszt wytworzenia
energii elektrycznej 
255 zł / 1,0 MWh
+ premia gwarantowana 143 zł/MWh

PRĄD CIEPŁO                 CHŁÓD            PARA
+            +                    +



RYNEK ENERGII TGE 
Stawki energii na rok 2026 

TARYFA - B23
Koszt energii 510 zł/MWh
Koszt dystrybucji 170ł/MWh

Średnia ważona 680 zł/MWh

TARYFA - GAZ
Koszt zakupu paliwa gazowego  180zł/MWh
Koszt dystrybucji 35 zł/MWh

Średnia ważona 215 zł/MWh

1000 kW energii elektrycznej i 1100 kW ciepła:

Sposób tradycyjny: 

energia elektryczna – zakup ZE (B23)

Z wykorzystaniem kogeneracji: 

(jednoczesne wytwarzanie energii elektrycznej i cieplnej z gazu 

ziemnego)

Roczne koszty energii elektrycznej:

Koszt zakupu energii elektrycznej (taryfa B23 

obrót + dystrybucja)  680 zł/MWh

 1,0 MW x 8.000h x 680 zł =  ok. 5.450.000 PLN

Roczny koszt energii cieplnej:

Koszt wytworzenia ciepła  65,0 zł/GJ (240,0 zł/MWh)

1,1 MWt x 8.000h x 240 zł = ok 2.100.000zł 

Łączne koszty energii elektrycznej i cieplnej poniesione 

przez zakład 5.450.000 zł + 2.100.000 zł =  7.550.000,00 zł 

System kogeneracyjny :

moc elektryczna 1,0MWe  i mocy cieplnej 1,1MWt

Zapotrzebowanie na energię w gazie : 2,4 MWh/h

 przez system kogeneracyjny 

Koszt zapotrzebowania na gaz:

2,4 x 8000h x 215 zł/MWh =  ok. 4.130.000  PLN

Koszty rocznej obsługi serwisowej agregatów:

koszt obsługi agregatu 200 000 PLN

Łączne koszty eksploatacji agregatu:

4.130.000 + 200.000   = 4 330.000 PLN

Oszczędności z tytułu produkcji energii w kogeneracji : 7.55 mln  – 4.33 mln = 3,2 mln PLN 

Premia gwarantowana wg  ustawy z 10 stycznia 2019r  (8000MWh * 143 zł/MWh = ok. 1.1 mln PLN)

Roczne oszczędności: 3.2 mln + 1.1mln = ok. 4,3 mln PLN (redukcja kosztów 

zakupu energii ok. 57%)



PRĄD CIEPŁO                 CHŁÓD            PARA
+            +                    +

PRZYKŁADOWE  REALIZACJE lata : 2020 – 2025 



PRZEMYSŁ MLECZARSKI realizacje : 

1. Mlekovita – Wysokie Mazowieckie (5,6 MWe) 

2. Mlekovita – o.Lubawa (1,0 MWe)

3. Mlekovita – o. Baranowo (1,0 MWe)

4. OSM SIEDLCE, (0,6 MWe)

5. POLMLEK Lidzbark Warm. (2,0 MWe)

6. SPOLMLEK – Radzyń Podlaski (1,0 MWe)
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1. Mlekovita – Wysokie Mazowieckie (5,6MWe ) 

2. Mlekovita – o. Lubawa (1,0 MWe)

3. Mlekovita – o. Baranowo (1,0 MWe

Kogeneracja w SM MLEKOVITA



SM MLEKOVITA Wysokie Mazowieckie

 Instalacja elektroenergetyczna – włączenie do infrastruktury zakładu 

Bezpieczeństwo energetyczne  
2015

 20 stopień zasilania



PRACA WYSPOWA (zasilanie awaryjne)

Centrum Elektroniki Stosowanej CES Sp. z o.o.                                                                                Technologie sukcesu

Stopnie obciążenia



SM MLEKOVITA Wysokie Mazowieckie
 Instalacja pary 1,8 t /h 



Ograniczenie emisji CO2 – skojarzona produkcja 

prądu i ciepła

obniżenie emisji CO2 ok. 60 % 



OSM SIEDLCE 
Gaz ziemny / Propan
Moc elektryczna: 600 kW
Moc cieplna: 650 kW Para 380 kg/h (12bar)



Moc elektryczna: 2 x 999 kW
Moc chłodnicza: 1050 kW
Produkcja pary: 2 x 680 kg/h (10 bar)

POLMLEK Lidzbark Warmiński



SM Spolmlek Radzyń Podlaski
Moc elektryczna:  999 kW
Moc cieplna : 1127 kW
Moc chłodnicza: 880 kW (0,5/3,5°C)

PRĄD CIEPŁO                 CHŁÓD            PARA
+            +                    +



Ciepło wysokiej jakości
wysokotemperaturowe

Pobieranie 
ciepła

Wytwarzanie 
Ciepła

(egzotermiczny proces absorpcji)

Wytwarzanie 
ciepła

Generator

Czynnik 
roboczy (para 

wodna)

Skraplacz

Zawór rozprężny

Parownik

Dostarczanie 
ciepła 

Pompa 
roztworu Absorber

Roztwór stężony (LiBr)

Roztwór 
rozcień –

czony
(LiBr)

Czynnik 
roboczy (woda)

Produkcja wody lodowej 
następuje w parowniku, 
natomiast woda 
chłodząca układu 
podłączona jest do 
absorbera i 
kondensatora.

PODSTAWY DZIAŁANIA CHILLERA ABSORPCYJNEGO
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ZRZUT SYSTEMU SCADA
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TRIGENERACJA 

Efekt ekonomiczny 
Obniżenie kosztów zużycia energii el. > 50%
(COP =ok. 2,2 ) obniżenie użycia energii 
elektrycznej przez zakład ok. 1,4 MWh/h

Gaz ziemny
Agregat zużycie gazu = ok. 2,4 MW /h
Koszt zakupu gazu:
215zł/MWh *2,4MWh = ok. 515 zł /h

Moc elektryczna:  999 kW
Moc cieplna : 1127 kW
Moc chłodnicza: 880 kW (0,5/3,5°C)



Wsparcie w eksploatacji
Autoryzowany serwis

• Centra serwisowe blisko Klientów
• Elastyczne plany serwisowe
• Dostępność części zamiennych

Zdalny monitoring

• Kontrola i korekta parametrów on-line
• Szybka reakcja serwisowa
• Stały dostęp do danych
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Andrzej Pluta

kom. 603 996 814

e-mail: apluta@ces.com.pl

Dziękuję za uwagę


	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8: Premie kogeneracyjne
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14
	Slajd 15
	Slajd 16
	Slajd 17: Ograniczenie emisji CO2 – skojarzona produkcja prądu i ciepła
	Slajd 18
	Slajd 19: Moc elektryczna: 2 x 999 kW Moc chłodnicza: 1050 kW Produkcja pary: 2 x 680 kg/h (10 bar)
	Slajd 20
	Slajd 21
	Slajd 22
	Slajd 23
	Slajd 24: Wsparcie w eksploatacji
	Slajd 25: Dziękuję za uwagę

