— Engineering
for a better
world.

mleczarstwie
XIIl KONFERENCJA MLECZARSTWA POLSKIEGO
EUROMLECZ 2024

Jarostaw Trebski
06.01.2024



LEPSZY SWIAT.
LEPSZE PRODUKTY.

Zrownowazony rozwoj przynosi ogromne korzysci - dla planety, dla ludzi i dla rozwoju
Twojego biznesu w przysztosci. Odkryj nasze przetomowe rozwigzania produktowe.




Kluczowe trendy

Wazne globalne
megatrendy napedzaja
nasze technologie i
rynki bazowe
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Nigdy nie spoczywamy w
naszych wysitkach, aby
robicC | tworzyC wszystko
lepie].

Zrownowazony rozwoj inspiruje nasze

codzienne dziatania przedsigbiorcze i Wymierne cele posrednie do 2030 r. obejmujg m.in:
jest pierwszym filarem naszej strateqii 18% redukcja emisji gazow cieplarnianych w catym tancuchu wartosci zwigzanym z
korporacyjnej produktem (w poréwnaniu z 2019 r.)

100% nowych dostarczonych maszyn posiada opcje zerowego zuzycia wody stodkiej.
100% materiatéw opakowaniowych do maszyn i czesci serwisowych zgodnie z piecioma

JestesSmy liderem w te] dziedzinie, aby R zréwnowazonej gospodarki o obiegu zamknietym: Reduce, Reuse, Repair,

umozliwi¢ branzy rozwdj - aby chronié Remanufacture, Recycle (Redukcja, ponowne uzycie, naprawa, regeneracja,
: : : , recycling)

korporacyjny sektor biznesowy, osiggac

wiasne cele w zakresie

zrownowazonego rozwoju i chronic

zrodta utrzymania przysztych pokolen.

G=A

GEA dla zréwnowazonego rozwoju w mleczarstwie




Nasza wizja

Chronimy przyszte pokolenia,
dostarczajgc zrownowazone
rozwigzania

dla przemystu spozywczego i
mleczarskiego.

—
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Koncentracja
nalepszym
swiecie.

Od energii do wody - zorientowane
na rozwigzania w czterech
sektorach zrownowazonego
rozwoiju.

Kazdy, kto wierzy w lepszy swiat, nie moze ignorowac parametréw zuzycia energii,
wody i sSrodkdw smarnych, a takze gospodarki o obiegu zamknietym w systemach
procesowych - z ktérych kazdy wymaga wtasnej wiedzy specjalistycznej w zakresie
rozwigzywania probleméw w celu maksymalizacji oszczednosci i ochrony zasobdow.

G'm"\ GEA dla zrownowazonego rozwoju w mleczarstwie




Nasz cel

Inzynieria dla
lepszego
Swiata.




Mnie] znaczy wiecej.
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Nasz proces Green Label krok po kroku

Stahmy S|$ |ep|ej przygotowanl na przySZ*Oéé dZ|Qk| :‘Aby systematy(‘:‘znie zwigkszac .éwiadomoéé _naszej marki
. . Lepszy Produkt”, GEA wprowadzita oznakowanie ekologiczne
Oznakowanlu EkOIC)glcznemu Add Better. Add Better dla réznych rozwigzan. Podstawg kwalifikacji sa:

1.  Uznany dowodd wydajnosci
P Proces etykietowania GEA Add Better spetnia wymogi
O/ \ ISO dotyczace deklaracji srodowiskowych,
o zapewniajgc zrownowazone rozwigzania, ktére sg
bardziej zasobooszczedne niz ich poprzednicy.

Etykieta Add Better to nasze catosciowe podejscie do sygnalizowania
bardziej ekologicznych czaséw w konkretnych przypadkach.

2. Znaczacy protokét dokumentaciji

: - GEA definiuje techniczny, geograficzny i
v —_ czasowy zakres rozwigzania oraz jego ocene.

Na tej podstawie gromadzone i weryfikowane
sg odpowiednie dane dotyczgce technologii i
jej poprzednikéw.

3. Niezalezna weryfikacja
Q 6%) p Wysoki poziom pewnosci i autentyczno$ci uzyskuje sie

T dzieki walidacji przez TUV, $wiatowego lidera w
dziedzinie niezaleznych testow, inspekcji i ustug
1% : é—‘ certyfikacyjnych.
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Stanmy sie lepiej przygotowani na przysztosc¢ dzieki oznakowaniu
ekologicznemu Add Better.

Spray dryer
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lenergy consumption |

| /
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G-'_m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i
oszczedzaniu energii
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DairyRobot R9500

G=A

Reduced
energy
consumption

Efficiency

Validated by

Business Unit TUV Rheinland

Criteria

FT Energy 19% June 23

8. Januar 2024
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Centrifuge Water Saving Unit

Reduced
water
consumption

Efficiency

Validated by

Business Unit TUV Rheinland

Criteria

SEP Water 100% July 23

G"_EI"\ 8. Januar 2024 12



Pilotazowy

przypadek znacznych
oszczednosci wody w
mleczarni Naarmann

* Pionier w drazaniu nowatorskich proceséw produkcyjnych

= Od momentu zatozenia w 1903 r. mleczarnia
Naarmann z powodzeniem tgczy produkcje najwyzszej
jakosci produktéw mlecznych z ochrong zasobdw
naturalnych.

= W oparciu o wieloletnie partnerstwo z GEA, projekt
pilotazowy w mleczarni byt teraz w stanie uwolnié
dalszy potencjat zréwnowazonego rozwoju - dzieki Zmienne amortyzacji

nowej technologii oszczedzania wody do chfodzenia Doktadna ocena potencjalnych
oszczednosci w zakresie zasobow zalezy od

separatorow. ) L
szeregu czynnikdw, takich jak

= Modut oszczedzania wody wiréwki GEA zapewnia
= Jako modut dodatkowy do separatora GEA MSI 400
(wydajnos$¢ przetwarzania 40 000 I/h), jednostka

intensywnosc¢ uzytkowania

rodzaj zastosowanego separatora
oszczedzania wody wiréwki GEA byta w stanie czy uzywana jest woda miejska czy ze studni

zaoszczedzié¢ mleczarni 300 litrow wody na godzine. jak wysokie sg optaty za $cieki

koszty energii poniesione na

= Daje to ponad milion litrow rocznie. Inne przekonujace korzysci to uzdatnianie wody chfodzacej

= szybka amortyzacja i niskie koszty utrzymania.

G-'_m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i
oszczedzaniu energii
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Z pomoca lepszych produktow
w wielu przypadkach uzycia.

=

Wykorzystanie ulepszen dzieki GEA Separation
Nasze najnowoczesniejsze separatory i wiréwki
dekantacyjne skutecznie przetwarzajg ciecze i
mieszaniny cieczy. Umozliwia to realizacje
potencjatu oszczednosci.

Lepsze produkty zmniejszaja

slad weglowy i zuzycie wody.

TREY

Bardziej zrownowazony rozwaoj dzieki
komponentom GEA Flow Nasze komponenty
zapewniajg ptynna produkcje i umozliwiajag
osiggniecie znacznych oszczednosci wody i
energii.

Wyzsza wydajnos¢ dzieki homogenizatorowi GEA
W procesach, w ktére zaangazowane sg
homogenizatory, mikronizacja czgstek cieczy jest
kluczowym krokiem do uzyskania stabilnych w
czasie produktow, jednorodnych emulsji i
skutecznego rozrywania komorek.

G=A

oszczedzaniu energii

GEA wspiera mleczarnie w zrbwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i

06 stycznia 2024 14



Z pomocg lepszych produktow
w wielu przypadkach uzycia.

Czysta innowacja, oszczednos$é¢ kazdej kropli Uwolnij wydajnosé, zachowaj kazdg krople dzieki GEA
wody dzieki filtracji membranowej GEA Automation

Tradycyjne metody uzdatniania wody czesto wigza Z GEA Automation jako sojusznikiem, wizja oszczedzania
sie ze znacznymi stratami wynikajgcymi z kazdej cennej kropli wody staje sie osiggalng
koniecznosci nadmiernego ptukania, ptukania rzeczywistoscia. Razem utorujmy droge do bardziej

wstecznego i obrébki chemicznej. Filtracja
membranowa GEA przerywa ten cykl,
optymalizujgc kazdy etap procesu.

ekologicznego i wydajnego jutra.

Lepsze produkty zmniejszaja

slad weglowy i zuzycie wody.

G-'-m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zrbwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i 15
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GEA OptiPartner — inteligentny
optymalizator procesu
Do instalacji:

- Suszarnie rozpytowe.

- Wyparki.

- Membrany.
//

G-'_m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i 16
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GEA OptiPartner

Optymalizacja procesu na przyktadzie suszenia

G=A

GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i
oszczedzaniu energii

Proces suszenia narazony jest na zaktocenia:
— Zmiana zbiornika zasilania

— Zmiany wynikajgce z procesu wyparnego

— Zmiana warunkow pogodowych (wilgotnos¢)

— Wahania sktadu i suchej masy w produkcie zasilajgcym
suszarnie rozpytowg

Zmniejszenie wptywu zaktdécen poprzez automatyczne
sterowanie nastawami przy jednoczesnym przestrzeganiu
ograniczen operacyjnych

Zdecydowanie bardziej stabilna produkcja

Blizej celu jakosciowego i jednorodnego produktu
Zwiekszenie wydajnosci

Optymalizacja zuzycia mediéw
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GEA Optipartner

Osiggniecia systemu w zaktadzie DMK Zeven

Odchylenie stand.

wilgotnosci resztkowej

2016 2017 018

G-'_m’-\ GEA dla zréwnowaznego rozwoju w mleczarniach
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GEA OptiPartner

Korzysci rok do roku

Korzyéci
A

G=A

Uruchomienie 1- 3 lata pracy

> <

GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i
oszczedzaniu energii

GEA OptiPartner

L
Mozliwosci
optymalizacji
=
Standardowe

oprogramowanie

p A
Czas
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Odzysk Ciepta z suszarni rozpytowych

GEA ADDCOOL

/



AddCool equipped spray dryer

. SRS Busi . Efficiency AL Validated by
usiness Unit o energy - .
] Criteria . TUV Rheinland
I ! | r | consumption
— r—
& I‘:‘ i
(—) J' T 1' PTS Energy 49% January 23
— ey | 1
_I ri}

Intagration

= Trailor-made solution for each individual customer*

Objasnienie:

Jest to rozwigzanie dostosowane do indywidualnych potrzeb kazdego
klienta. Sktada sie z pompy ciepta CO2 firmy GEA HRT i sieci
zaawansowanych wymiennikow ciepta do suszarki rozpytowej, ktdre sa
zintegrowane w unikalne rozwigzanie

G"_EI"\ 8. Januar 2024 21



G-'_m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i
oszczedzaniu energii




Odzysk ciepta z suszarni rozpytowych
GEA ADDCOOL

Energia pobierana przez pompe Energia wytwarzana przez pompe
124 kW , 603 kW
WW L N
= STl - =
/7 A
15°C | 14000 kg/h
105°C
o / 1
115°C 1 System powrotu wody
L lodowej
Y 70-95°C
360 kW ( }:\ =
g El 124 kW ll ww
o1
243 kw || 4°C <\ TWW
-S—H =
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GEA ADDCOOL

= Do 50% nizsza emisja dwutlenku wegla, dzieki
zmniejszeniu zuzycia paliw kopalnych (nawet o 50%)

= Do 50% mniejsze zuzycie gtdwnego zrodta ciepta -
para lub gaz

= Oszczednosc kosztow w zaleznosci od cen energii

= Zmniejszone wymagania dotyczgce zuzycia energii
elektrycznej przez istniejgce agregaty chtodnicze

= Mozliwosc¢ tatwego dostosowania do istniejgcych linii
produkcyjnych

= Brak wptywu na produkcje i wtasciwosci produktu

= Mozliwosc integracji z osuszaczem powietrza w celu
zwiekszenia wydajnosci i poprawy jakosci

G-'_m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i
oszczedzaniu energii




GEA filtr workowy Sanicip Il
- Ulepszony system odpylania
- Krotsze kosze i filtry
- Kosze w jednym kawatku

- Pionowy wlot powietrza procesowego

G-'_m’-\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i 25
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GEA SANICIP II

Korzysci

= Lepsze odpylanie wszystkich produktéw mleczarskich oraz znaczacy
wptyw na lepsze odpylanie instalacji produkujgcych trudne proszki
mleczarskie - filtr workowy nie jest wgskim gardtem instalacji

= Wydtuzone czas pracy pomiedzy myciami CIP, dtuzszy czas pracy
prowadzgcy do wyzszej produkcji rocznej

Mniejsze zuzycie mechaniczne i do 50% dtuzsza zywotnos¢ workow

t atwiejsza wymiana workow i koszy — mozliwa przez 1 operatora

Nizsze koszty konserwaciji

Nizsze wymagania budowlane, bardziej zwarty ogdlny uktad instalacji

Nizszy catkowity koszt posiadania (TCO)

—
G'EI"\ GEA wspiera mleczarnie w zréwnowazonym rozwoju, zmniejszeniu wptywu na srodowisko i oszczedzaniu energii



TESTUJ PRZED PRODUKCJA Z
ROZWIAZANIAMI GEA
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